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丰倍生物搪瓷釜项目

询 价 文 件

项目名称：丰倍生物项目

询价人/业主：苏州丰倍生物科技有限公司

询价方案编号：20210825

发标日期: 2021 年 08 月 25 日
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第⼀章 报价邀请

1.询价条件
苏州丰倍生物科技有限公司，拟建丰倍生物项目，目前 30m³/20m³搪瓷釜（物资名称）已

具备询价条件，现邀请贵公司按询价文件的内容及要求，参加该项目的报价。

2.项目简述及范围
建设单位：苏州丰倍生物科技有限公司

建设地点：苏州张家港

本次采购标的名称：30m³/20m³搪瓷釜

数量：7台 30m³，2 台 20m³

交货地点：张家港

交货期：2022.06.10（如可以提前说明实际交货期）

3. 报价资格要求
3.1 本次询价要求报价单位须具备搪瓷釜制造资质，类似项目业绩，并具有与本项目相

应的供货能力。

3.2 本次询价不接受联合体投标。

3.3 原则上由生产商参与报价，特殊情况下一个生产商对同一品牌同一型号的设备，仅

能委托一个代理商参加报价。

4.招标文件的获取
本次询价将不发布纸质版询价文件，电子版询价文件将会发送至被邀请的报价单位的指定

邮箱。

5.报价文件的递交
5.1 商务标报价截止时间：2021 年 08 月 31 日 16:00（北京时间）。报价文件须在报价截

止时间前，由报价单位在业主指定报价平台完成报价；

平台网址：http://fengbei.sk45.sdwlsym.com/，详见附件一《投标系统使用方法》；

特别注意：平台报价仅报总价；详细报价明细、《报价函》及《技术要求偏离表》请在投标截

止时间结束后 30 分钟内（8 月 31 日 16：00-16:30）邮件发送至邮箱 chengang@fzybio.com（总

价与平台报价总价需一致，如不一致以平台报价为准）；

5.2 注意事项：

（1）报价单位在报价截止时间前，可以补充、修改或者撤回已提交的报价文件，并书面通

知询价人/业主，补充、修改的内容为报价文件的组成部分；

（2）报价单位撤回已提交的报价文件，应当在报价截止时间前书面通知询价人/业主；

（3）已发出的报价文件可以进行必要的澄清或者修改；
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6.联系方式
询价人/业主：苏州丰倍生物科技有限公司

部 门：采购部

联 系 人 1：陈刚

手 机：18136922050

联 系 人 2：张飞

手 机：18936122560
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第二章 报价单位须知
1.关于报价次数

询价人/业主保留报价单位报价澄清的权利，有权视情况选择一家或者几家报价单位进行二次议

价（并非所有报价单位都可以进行二次议价），请报价单位重视一次报价。

询价人/业主有权视情况选择分项签订合同，不承诺整体发包。

2.保证金
各报价单位在收到本询价文件后，按照询价文件要求，向我公司缴纳保证金 10 万人民币或者开

据等额银行保函，保证金或保函有效期应当与报价有效期一致，缴纳截止日期同报价截止日期，保

证金或保函会在合同签订后，统一无息返还（最迟不超过 2021 年 9 月 10 日）。我公司账户如下：

序 银行 银行账号 账户名称

1 江苏银行张家港支行 30300188000244625 苏州丰倍生物科技有限公司

3.报价有效期
3.1 报价有效期应为从自报价截止时间起算 90 天；

3.2 报价有效期内，除应我方要求统一组织澄清报价外，在报价有效期内询价人/业主不接收任

何理由的涨价（包括材料涨价、报价错误、报价漏项等情况）；

3.3 如报价单位不接受中标、报价有效期内涨价等，视情况对于有报价保证金的将不予返还保

证金，无报价保证金的将给予警告；警告三次以上，取消报价单位在我公司的合格供应商资格 。

4.废标条款
4.1 报价文件未经报价单位盖章和单位负责人或者授权代表签字；

4.2 同一报价单位提交两个以上不同的报价文件，未声明以哪个为准的，或恶意多次报价的，

但询价文件要求提交备选报价除外；

4.3 不符合询价文件中要求，如报价文件时间在报价截止时间之后 ，报价文件未加密、报价邮

件标注信息不明确以致无法判断报价单位名称或者报价标的等等；

4.4 报价文件没有对询价文件的实质性要求和条件作出响应；

4.5 报价单位不符合国家或者询价文件规定的资格条件；

4.6 报价单位有串通报价、弄虚作假、行贿等违法行为。

5.其他说明（编制人自行添加）
5.1 报价文件应当对询价文件提出的实质性要求和条件作出响应。

5.2 询价项目属于建设施工的，询价文件的内容应当包括拟派出的项目负责人与主要技术人员

的简历、业绩、拟用于完成本项目的机械设备等。

5.3 与询价人/业主存在利害关系可能影响报价公正性的法人、其他组织或者个人，不得参加报

价；单位负责人为同一人或者存在控股、管理关系的不同单位，不得参加同一项目报价。违反上述

规定的，相关报价均无效。

5.4 报价单位承担为编制本次报价所发生的一切费用。

5.5 报价单位报价已全面考虑各种风险。
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第三章 技术要求

3.1 技术要求偏离表

技术要求偏离表

序

号

我司要求
是否偏离

项目 内容

1
搪瓷釉品牌 进口或国产优质

制造标准 压力容器制造标准 GB150,搪玻璃制造标准 GB25025

2 搪瓷方式 缓烧冷喷

3 搪玻璃层厚度
0.8-2mm

搪瓷次数：底釉 2次，面釉 5-6 次

4 封头 封头（优选北海封头、其他厂家封头备注品牌）

5 釜体

釜体材质(Q245R，宝钢、南钢、鞍钢、马钢或同等）

夹套材质(Q345R，宝钢、南钢、鞍钢、马钢或同等）

釜体厚度 28mm 以上

夹套厚度 16mm

6 法兰 活套法兰，PN16

7 机封

轴向双端面机封，含平衡罐

机封品牌（张家港金鹰、华青、奥赛或同等）

机封质保期（备注质保期，作为评标技术优选项）

8 减速机
减速机形式采用立式齿轮

减速机品牌（江苏国茂、浙江通力、泰隆或同等）

9 电机 佳木斯、南阳、皖南、锡安达或同等，二级能效，防爆变频电机

10 机架
焊接支架

双支点

11 搅拌轴 按 HG/T2051《搪玻璃搅拌器》设计制造

12 垫片
改性四氟垫或同等合资品牌改性四氟垫

品牌：宁波易天地或同等

13 焊接要求

焊条性能应符合《碳钢焊条》（GB/T5117-95）和《不锈钢焊条》（GB/P-983）；

通过外观检查每一焊层都不允许有咬边、夹渣、裂纹、气孔及未熔现象，下一

焊道焊着之前每一焊道应进行熔渣清理；焊缝外观：焊缝外形均匀，焊道与焊

道、焊道与基本金属之间过渡平滑，焊渣和飞溅物清除干净。
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14 油漆

表面处理严格按照国标（GB8923-88）执行，钢材表面所有的除锈应为砂轮或喷

砂除锈，除锈等级为 St2.5 级，即钢材表面无可见的油脂和污垢，并且氧化皮、

铁锈和油漆涂层等附着物已基本清除；设备底漆一道环氧红丹，面漆两道（颜

色需确认）；底漆的涂层不允许有针孔、气泡、裂纹、脱落、流挂、漏涂等缺

陷，面漆要求均匀、光亮、完整。耐温 140℃

15 安装 设备卖方工厂组装完成调试合格出厂，买方现场吊装

16 备品备件
质保期内免费提供备品件清单；

2年运行备品件清单；

备注：是否偏离请务必如实填写

3.2 报价函

报价函

序号 设备 数量 单价 总价

分项报价

内容
型

号
数量 单位

分项单

价

1

20000L

搪瓷釜
2

搪瓷釉费用

2 釜体材料费

3 搅拌轴

4 机封

5 减速机

6 电机

7 机架

8 垫片

9 加工费及其他

10 运费

11 利润及税金

1

30000L

搪瓷釜
7

搪瓷釉费用

2 釜体材料费

3 搅拌轴

4 机封

5 减速机

6 电机

7 机架

8 垫片

9 加工费及其他

10 运费

11 利润及税金

备注：需按附件报价函填写报价
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详细供货、工作范围和技术要求见技术图纸要求。

图纸仅为报价条件图，如与询价文件技术要求冲突，以询价文件要求为准，投标文件中需提供详细

图纸及设计

第四章 合同条款
1.合同详细条款及相关内容见《合同范本》

2.偏离：询价人/业主不接受报价单位对合同文本提出实质性偏离。

3.主要商务条款：

1）交货时间：2022.06.10（如可以提前说明实际交货期）。

2）交货地点：张家港丰倍生物科技有限公司厂区。

3）质量保证期：按照技术协议约定执行。

4）付款条件及方式：

预付 30%，货到 30%，调试 30%，质保 10%。100%承兑。
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附件一《投标系统使用方法》

1、注册会员网址：http://fengbei.sk45.sdwlsym.com/

2、进去后点招标投标、注册

3、进入招标系统了-注册公司会员

公司介绍填写公司主营业务即可

公司资质上传公司《营业执照》、开票资料
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4.投标

4.1、到约定时间点，打开招投标网站，登陆会员，点击 竞价采购-正在进行/即将开始；

4.2、点击- 请报名 ，然后通知甲方负责人后台审核报名资质；

4.3报名后台审核通过后，可开始点击- 请投标，开始正式报价

备注：参与竞拍的供应商能看到自己的排名和价格，在规定时间内降价次数不限，若参与者有

一方在约定结束时间的最后一分钟投上新的价格，则结束时间自动延后五分钟。
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附件二《报价函》

报价函

序号 设备 数量 单价 总价

分项报价

内容
型

号
数量 单位

分项单

价

1

20000L

搪瓷釜
2

搪瓷釉费用

2 釜体材料费

3 搅拌轴

4 机封

5 减速机

6 电机

7 机架

8 垫片

9 加工费及其他

10 运费

11 利润及税金

1

30000L

搪瓷釜
7

搪瓷釉费用

2 釜体材料费

3 搅拌轴

4 机封

5 减速机

6 电机

7 机架

8 垫片

9 加工费及其他

10 运费

11 利润及税金
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附件三 技术要求偏离表

技术要求偏离表

序

号

我司要求
是否偏离

项目 内容

1
搪瓷釉品牌 进口或国产优质

制造标准 压力容器制造标准 GB150,搪玻璃制造标准 GB25025

2 搪瓷方式 缓烧冷喷

3 搪玻璃层厚度
0.8-2mm

搪瓷次数：底釉 2次，面釉 5-6 次

4 封头 封头（优选北海封头、其他厂家封头备注品牌）

5 釜体

釜体材质(Q245R，宝钢、南钢、鞍钢、马钢或同等）

夹套材质(Q345R，宝钢、南钢、鞍钢、马钢或同等）

釜体厚度 28mm 以上

夹套厚度 16mm

6 法兰 活套法兰，PN16

7 机封

轴向双端面机封，含平衡罐

机封品牌（张家港金鹰、华青、奥赛或同等）

机封质保期（备注质保期，作为评标技术优选项）

8 减速机
减速机形式采用立式齿轮

减速机品牌（江苏国茂、浙江通力、泰隆或同等）

9 电机 佳木斯、南阳、皖南、锡安达或同等，二级能效，防爆变频电机

10 机架
焊接支架

双支点

11 搅拌轴 按 HG/T2051《搪玻璃搅拌器》设计制造

12 垫片
改性四氟垫或同等合资品牌改性四氟垫

品牌：宁波易天地或同等

13 焊接要求

焊条性能应符合《碳钢焊条》（GB/T5117-95）和《不锈钢焊条》（GB/P-983）；

通过外观检查每一焊层都不允许有咬边、夹渣、裂纹、气孔及未熔现象，下一

焊道焊着之前每一焊道应进行熔渣清理；焊缝外观：焊缝外形均匀，焊道与焊

道、焊道与基本金属之间过渡平滑，焊渣和飞溅物清除干净。

14 油漆

表面处理严格按照国标（GB8923-88）执行，钢材表面所有的除锈应为砂轮或喷

砂除锈，除锈等级为 St2.5 级，即钢材表面无可见的油脂和污垢，并且氧化皮、

铁锈和油漆涂层等附着物已基本清除；设备底漆一道环氧红丹，面漆两道（颜

色需确认）；底漆的涂层不允许有针孔、气泡、裂纹、脱落、流挂、漏涂等缺

陷，面漆要求均匀、光亮、完整。耐温 140℃

15 安装 设备卖方工厂组装完成调试合格出厂，买方现场吊装

16 备品备件
质保期内免费提供备品件清单；

2年运行备品件清单；


